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Sistemas de refrigeracion y aire

acondicionado

Descripcion del proceso de absorcion de un gas
por liquido

Un ejemplo clasico de la pareja de

fluidos refrigerante/absorbente

presentes en un sistema de

absorcion de un gas por un liquido 3

es el caso del amoniaco/agua,

en donde el amoniaco es nuestro
fluido refrigerante y el agua nuestro
absorbente.

Veamos como funciona este sistema:

El amoniaco es mas volatil que el
aguay por lo tanto se evaporay se
separa del agua dentro del generador,
y con la ayuda del calor anadido.

El agua que permanece en la fase
liquida se envia al absorbedor, donde
se pone en contacto con la corriente
gaseosa de amoniaco que procede
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del evaporador.

La afinidad del amoniaco con el agua es tal que, al estar presente en una fase gaseosa
como un compuesto puro, éste pasa a la fase liquida y se mezcla con el agua.

Ya en estado liquido la mezcla amoniaco-agua que esta a la presion baja del evaporador,
entra a una bomba que sera responsable de elevar la presion de la mezcla hasta la
presion de operacion del condensador.
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En la maquina de absorcion, el compresor mecanico accionado por energia eléctrica,
es sustituido por un generador y un absorbedor accionados por energia térmica. Una
magquina de absorcidn utiliza el agua como refrigerante, y el bromuro de litio como
absorbente.

Como puede verse, esto es justamente lo que hace un compresor en el ciclo de
compresion de vapor, pero la gran ventaja de hacerlo con la bomba en el ciclo de
absorcion es que la elevacion de presion se realiza con una pequenisima parte de la
energia eléctrica que requeriria el compresor bajo las mismas circunstancias.

No obstante, no podemos llevar la solucion de la bomba directamente al condensador.
Antes debemos hacerla pasar por el generador donde separaremos el amoniaco al
convertirlo en vapor, como ya fue explicado anteriormente.

En el punto de salida del vapor del generador se logra la misma pureza y presion del
amoniaco que en el ciclo por compresion, y asi el ciclo de refrigeracion continua de
manera normal.
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